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FAKTEN

Portal-Bearbeitungszenter

max. x 12000 /y 3500 / z 1250 mm
Frés-Dreh-Bearbeitungszenter

max. x 1800 /'y 2000 / z 1100 / & 2000 mm
Fahrsténder-Bearbeitungszenter

max. x 6000 /y 800 / z 900 mm
Universal-Bearbeitungszentren

max. x 1250 /y 710 / z 710
Universal-Drehmaschinen

Drehlange max. 6000 mm / Umlauf 2 820mm

Die vollstandige Maschinenliste  @swa
finden Sie unter www.bunorm.ch

Griindung 1965; ISO 9001 8
heute rund 60 Mitarbeiter Lange
mehrere Ausbildungsplatze L

@Ben

BUNORM

Bunorm AG - Maschinenbau
Industriestrasse 6 - 4912 Aarwangen

Tel. 062 919 20 40 - Fax 062 919 20 49
info@bunorm.ch - www.bunorm.ch

KONSTRUKTION MASCHINENBAU

Das Konstruktionsteam hilft Ihnen
praxisnah bei der Realisierung Ihrer
Projekte. CAM/CAD
Systeme mit Schnittstellen
fur die meisten Formate,
erlauben ein effizientes Vor-

gehen.
HYDRAULISCHE
rrRESSEN
Mit unserer Infrastruktur sind wir in Der Bau von Tunnelarbeitsbithnen ist
der Lage, hydraulische Pressen und eine Spezialitat der Bunorm AG. Die

Spezialzylinder komplett im Anlagen werden nach individuellen

eigenen Betrieb herzustellen. Bedirfnissen konzipiert — von einfa-

Wir konzipieren nach chen Arbeitsbihnen bis zu vollautoma-
lhren Vorstellungen tischen Verlegeautomaten.
und stellen je nach
Anforderungen Pressen
von 10 bis 4000 kN

Presskraft her.
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SCHLOSSEREI

An modernen Arbeitsplatzen werden

durch qualifizierte und gepriifte Schlos-

ser und Schweisser Konstruk-

Fir Kleinserien bis 7000 mm
Lange kommen unsere

Schweissroboter zum Einsatz.
So ist die Prézision der ver-
schiedenen Teile sichergestellt und die

Herstellungskosten werden gesenkt.

tionen bis 10 Tonnen hergestellt.
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MECHANIK

Mit Hilfe moderner Bearbeitungszen-
tren kénnen wir Einzel- und Serienteile
CNC-gesteuert in einer Auf-
spannung bearbeiten. Die
' Maschinen verfiigen iber Zu-
satzausristungen wie Schwenk-
kopf oder Rundtische, welche
die Arbeiten optimieren.

Die Dreh-Fras-Bearbeitungszentren
ermdglichen die simultane 5-Achsen-
Bearbeitung von Werksticken auf der
gleichen Maschine.
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GROSSTEILE

Auf drei modernen Portal-Bearbei-
tungszentren kénnen wir Grossteile auf
5 Seiten individuell in einer
% Aufspannung bearbeiten. Alle
3 ,. Maschinen verfiigen Uber einen

©  5-Achsen-Fraskopf (2,5%+
Raster) und automatischen
Werkzeugwechsel.

Dank hoher Drehzahlen, Innenkihlung
und hoher Eilgange arbeiten auch

die Maschinen fir die Grossteile sehr
schnell. Der Maschinenpark erlaubt die
Bearbeitung an sehr grossen Maschi-
nenteilen; die Krankapazitat betragt
16 Tonnen. Samtliche Maschinen wer-
den tber ein CAM-System program-

miert.

LACKIEREN

Die eigene Lackierei erlaubt uns einen
schnellen Produktionsdurchfluss. Teile

werden in allen gewiinschten
* " RAL- und Sonderfarben la-

] L\ ckiert.

MONTAGE

Wir Gbernehmen fir Sie die Montage
von Baugruppen und ganzen Anlagen.
Auch elekirische, pneumatische oder
hydraulische Installationen sind fir uns
kein Problem.

LOGISTIK

Dank dem internen Zwischenlager kén-
nen Sie lhre Ware auch kommissions-
& weise abrufen.




